附件1
温州市服装制版师职业技能大赛赛区组委会名单
主  任：庄加灵  温州市人力资源和社会保障局副局长
副主任：胡永杰  温州市总工会副主席 
雷  蕾  共青团温州市委副书记 
曾玲艳  温州市妇女联合会副主席
成  员：
    吴松河  温州市人力资源和社会保障局职建处处长
潘丹彤  温州市总工会经济和劳动保护部部长
李海朋 共青团温州市委基层工作部部长
潘建南 温州市妇女联合会发展部部长
李胜伟  温州市技能人才评价管理服务中心主任
周  跃  温州市总工会职工技术协作中心主任
组委会办公室：
主  任：陈琦翔（温州市服装商会秘书长）
副主任：张剑晓（温州市人力资源和社会保障局职建处副处长）
王海洲（温州市技能人才评价管理服务中心副主任）
高  松（温州技师学院服装学院院长）
     邢旭佳（温州职业技术学院设计学院服装与服饰设计专业负责人）
成  员：陈奔（温州市技能人才评价管理服务中心副科长）
章纬超（温州职业技术学院设计学院）
陈牡丹（温州市服装商会副秘书长）

附件2
温州市服装制版师职业技能大赛选手报名表

	姓  　名
	
	性   别
	
	贴照片处



	文化程度
	
	出生年月
	
	

	技术等级
	
	联系电话
	
	

	身份证号码
	

	个 人 简 历
	




	所在单位推荐意见





（盖章）
年    月    日
	组委会办公室审核意见：





（盖章）
年    月    日


本人对所填内容和所交材料实质内容的真实性负责。
填表人（签字）：　　　　　　　　　　　　   填表日期：　　年　　月　　日

填表说明：
1.本表填写内容要具体、真实、字迹要清楚；
2.照片要求：彩色证件照片3张（背面注明姓名）；
3.身份证A4复印件1份；在温社保证明或居住证或工伤险证明复印件一份
[bookmark: _GoBack]
附件3
温州市服装制版师职业技能大赛选手报名汇总表

	
	姓  名
	性别
	文化程度
	联系电话
	备注

	领 队
	
	
	
	
	

	选手1
	
	
	
	
	

	选手2
	
	
	
	
	

	选手3
	
	
	
	
	

	所在单位推荐意见：



                         （盖章）
  年    月    日

	组委会办公室审核意见：



                         （盖章）
  年    月    日
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温州市职业技能大赛
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2023 年 5月
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[bookmark: _Toc9767]一、技术描述
[bookmark: _Toc25434]（一）项目概要
根据大赛相关文件精神，制定本次竞赛的技术文件。
服装制版项目是指通过解读相关的技术文件，根据服装款式图和面料特性，通过立体裁剪和平面纸样相结合，合理设计服装结构造型并对立体裁剪获得的纸样进行调整，调整后的纸样再制作成工业样板。比赛中对选手的技能要求主要包括：解读工艺技术文件；绘制款式图；立体裁剪造型和假缝；手工制作工业样板和系列样板；成品整烫及陈列展示。
[bookmark: _Toc27118]（二）基本知识与能力要求
	相关要求
	权重比例 (%)

	1
	工作组织和管理
	5

	基本知识
	—相关法律、法规知识
—安全用电工作的原则
—质量管理知识
	

	工作能力
	—制定并遵守健康、安全和环境标准、规则和法规
—严格遵守电气安全程序
—管理产品品质
	

	2
	沟通和人际交往
	5

	基本知识
	—稳定的情绪和自信心
—正常的交流和表达
—保持和更新知识库的重要性
	

	工作能力
	—解读技术文件，沟通交流、表达
—就产品/解决方案（如技术进步）提供建议和指导
	

	3
	实际操作
	90

	基本知识
	—服装设计知识
—服装材料学知识
—服装工艺学知识
—人体结构与立体裁剪知识
—服装工业化制板标准知识
—服装设备应用知识
	

	工作能力
	—设计创新研发能力
—款式图绘图能力
—文字表述能力
—工艺文件解读能力
—立体裁剪造型能力
—制作工业化样板能力
—面辅料正反面、倒顺向等辨别能力
—安全规范使用整烫设备进行产前、产中及成品整烫能力
—陈列展示能力
	

	合 计
	100


[bookmark: _Toc11357]二、试题与评判标准
[bookmark: _Toc28798]（一）比赛时间及试题具体内容
[bookmark: _Toc28914]本次竞赛以国家职业资格《服装制版师》高级工（三级）和技师（二级）的技能与相关知识要求，结合当前社会对服装行业技术发展水平和从业人员的要求及新工艺、新技术、新知识的内容。
理论试卷题型分选择题、判断题二种类型，内容参照《服装制作工（中级高级技师用于国家职业技能鉴定国家职业资格培训教程）》，为2006年中国劳动社会保障出版社出版的教材，作者是中国就业培训技术指导中心组织。
以理论考试和实际操作的形式进行，满分各为100分。其中，理论知识部分采用闭卷机考方式进行，占竞赛总成绩的20%；操作技能部分采用现场操作方式进行，占竞赛总成绩的80%。
[bookmark: _Toc6140][bookmark: _Toc12254]1.比赛时间安排
理论60分钟，技能操作330分钟，各模块时间分配见表1。
表1         各模块时间分配参考         
	模块
	参考时间（分钟）
	备注

	理论
	60
	

	成衣款式图绘制
	30
	时间贯通

	立体裁剪与样板制作
	210
	

	工业样板制作
	80
	

	成衣陈列与安全生产
	10
	







2.试题具体内容
2023年温州市职业技能大赛服装制版项目
操作技能竞赛样卷

一、考核分值：100分                       
二、考核时间：330分钟（各模块不设时间段限制，可贯通）
三、考核要求：
	1.模块一：成衣款式图绘制（15分）
款式图绘制：根据着装照片（见图1），绘制款式图正、背面图，用黑色水笔勾线，并对所绘款式给予20字以内的备注说明，文字写在“备注说明”格子内。
2.模块二：立体裁剪与样板制作（85分）
（1）立体裁剪（30分）：根据提供的着装照片（见图1）、款式及工艺说明、自行设计成品规格（见表2）、人台、坯布等完成衣身、衣领、衣袖的全身立体裁剪（袖子可采用平面的方法配置）。完成立体裁剪后由考务人员拍摄正面、侧面、背面立裁效果照片（见附页1：图4、图5、图6，由裁判长根据现场情况决定是否采用）。展开并整理布片，用硫酸纸拓出净样板，核对样板，加放缝份，配置贴边等，并整理成裁剪用样板。在制作完样板后，根据赛场提供的面辅料，做好面辅料预缩、整理，辨别正反面，合理排料，选手根据考场材料剪裁时自行缩放控制缝缩率等因素，精确裁剪。用大头针和手工缝合进行假缝，缝合线迹的技术处理合理。在人台上针对面料的性能以及立体造型存在的问题与缺陷，调整服装形态和平衡，制作服装造型，并在纸样相关的部位做出明显的修正标识。
（2）工业样板制作（50分）：完成全套面子料工业样板和系列样板。面布样板数量齐全，袖子与袖窿对刀不少于3处。样板上须标注号型、裁片名称和数量、直丝绺符号、起止缝位及对位记号等。以165/84A为基准板，按照5.4系列制作系列样板。样板裁片清点折叠后与立裁坯样一起放入答题袋，密封，并于竞赛结束前上交。（注：递交的样板为成品尺寸，不考虑制作过程中的任何缩率，如果选手为了便于成衣制作尺寸的准确性，制作过程中的缩率可以在面料裁剪时自行在布料上缩放，但不要体现在递交的样板上。）
  （3）成衣陈列与安全生产（5分）：将成衣穿着在人台上，整理搭配后放置在操作位上。按要求将款式图、工业样板，统一打包并吊挂在人台上，陈列成衣，并清理工作台和区域，完成竞赛。



四、考核款式及说明：
1.着装照片：见图1。	
2.款式名称：女士时尚上衣
[image: 微信图片_20230512152640][image: 微信图片_20230512152630][image: 微信图片_20230512152635]
         正面           侧面             背面    
图1  着装照片
3.款式特点
（1）领子：连身驳领，领面分体领、领底一片结构；
（2）前衣身：四开身结构，驳领下端与蝴蝶型波浪连接，下端汇入侧缝，上端插入腰省，一粒口，前侧腰横向分割，倒V形大圆摆；
（3）后衣身：四开身结构，后背中缝直通底摆，刀背缝弧形分割线；
（4）袖子：合体两片袖。
      4.自行设计款式规格          
单位：cm
	部位
规格   
	后中长
	后背长
	胸围
	腰围
	肩宽
	袖长
	袖肥
	袖口

	165/84A
	
	
	
	
	
	
	
	


注：其它没有标注的尺寸，自行设计。
5.考核成品规格测量                                       
单位：cm         
	 尺寸   部位
	后中长
	胸围
	肩宽
	袖长
	腰围

	165/84A
	
	
	
	
	

	测量方法
	后领窝中点垂直至底边
	平摊横量×2
	肩端点横量
	袖山至袖口
居中
	平摊横量×2




[bookmark: _Toc9113][bookmark: _Toc30501]6.考核质量要求
前后衣片、领片、袖片立体裁剪坯样准确。提供完整的面子样板，样板尺寸不含缝缩率等因素。假缝成衣面里平整，双层驳领错落有致，翻驳线顺直，蝴蝶波浪流畅。胸部饱满、胸背臀凹凸有致，松紧适宜，符合款式图，袖子前圆后登有弯势。工业样板结构设计和系列样板裆差设计与推码合理，且与款式图相匹配。具体要求按考核评分表。
[bookmark: _Toc17632][bookmark: _Toc32744]7.考核否定项说明
若考生发生下列情况之一，则应及时终止其考试，考生该试题成绩记为零分。
  （1）设计款式图、样板、成衣、坯样、人台上外露显示选手姓名与准考证号等相关信息。
  （2）该考生不是自己完成的整个操作过程。
  （3）竞赛过程中影响赛场纪律、造成安全事故或致人员受伤者。
  （4）野蛮操作或因工艺不当造成各类工具或设备损坏，经裁判裁定为情节严重做终止比赛处理者。                      













2

                       款式图绘制

款式名称：女士时尚上衣
	
  
	



	图2   正面款式图
	图3   背面款式图

	设计说明（20字以内）：





[image: 图形1]



考核点：
1.用铅笔、勾线笔绘制款式图。
2.在款式图上（见图3）画出完整的正、背面款式图，款式图比例与图1正、面款式图相协调，绘制清晰明了，说明中备注20字以内的文字说明。         

8


系列样板制作

依据所提供实操试题，根据5.4系列自行设计160/80A、170/88A  2个系列号型的服装规格尺寸，并对试卷中指定的裁片进行推码。
	部位
规格   
	后中长
	后背长
	胸围
	腰围
	肩宽
	袖长
	袖肥
	袖口

	160/80A
	
	
	
	
	
	
	
	

	165/84A
	
	
	
	
	
	
	
	

	170/88A
	
	
	
	
	
	
	
	

















[image: 图形1]






							立体裁剪效果照片
	









此处粘贴照片









	
         此处粘贴照片
	    









此处粘贴照片

	图4   立体裁剪正面效果照片
	图5  立体裁剪侧面照片
	图6  立体裁剪背面效果照片


[image: 图形1]因本次大赛为开放式现场赛，该表格根据现场实施状况由裁判长决定是否采用。
[bookmark: _Toc8155]（二）评判标准
[bookmark: _Toc21543]1.分数权重
本次竞赛的总成绩为技能操作成绩，满分100分。款式图绘制模块（15分）和立体裁剪和工业样板制作模块（85分）竞赛根据总成绩从高分到低分排名。
（1）在规定时间内，以现场操作的方式，在比赛现场完成全部比赛任务，包括款式图绘制、立体裁剪、工业制板、成品尺寸控制、产品陈列、安全生产二个模块4个子项目的内容，任务具体内容与配分见下表。
（2）赛前，抽签确定各参赛选手的比赛工位，比赛时间到后，全部比赛结束。选手上交比赛文档等，清理工作现场。
	竞赛项目
	           内容与要求

	模块
	子项目
	

	款式图绘制（15分）
	款式图绘制
（15分）
	    根据现场提供的试卷，在规定区域内完整完成设计款式图绘制，并能与已有的设计款式图照片相协调。
考核款式绘图的能力。

	立体裁剪与制板（85分）
	立体裁剪
（30分）
	根据现场提供的人台等工具材料，结合完成的设计款式图，按试卷要求完成立体裁剪坯样和样衣假缝。
考核立体造型的能力。

	
	工业制板
(50分)
	根据完成的立体裁剪坯样，按试卷要求运用赛场提供的工具完成全套面子的工业化样板并进行设计系列样版。
考核工业化样板设计的能力。

	
	安全生产
(5分）
	操作符合安全操作规程；工具摆放符合职业岗位的要求；遵守赛场纪律，尊重赛场工作人员，爱惜赛场的设备和器材，保持工位的整洁。
考核文明、规范、安全生产的能力。


（3）服装制版项目评分标准细则
	项目
	题目
配分
	评价
	检测
	得分

	模块
	子项目
	
	
	
	

	成衣设计、立体裁剪和样板制作
（100分）
	1.款式图绘制
（15分）
	设计款式图完整性
	2
	（1）设计款式图绘制有符合试题要求，款式正确；  
（2）设计款式图绘制有符合试题要求的袖子、衣领。   
	目测清点数量
	

	
	
	备注说明
	3
	备注说明简洁明了，不超20字，逻辑清晰，符合款式特点，层次分明，文字书写工整清晰，无错别字。  
	目测
	

	
	
	绘制款式图的效果
	10
	（1）绘制的背面设计款式图比例适当，无超出边框、比例失调；  
（2）绘制的设计款式图线条清晰，能准确传递设计意图；   
（4）设计款式图整洁美观。  
	目测
	

	
	2.立体裁剪
（30分）
	坯样
完整性
	4
	领面、领里、挂面、前片、侧片、后片等裁片数量齐全；  
	目测清点数量
	

	
	
	别针牢固、整齐、美观，标注清晰
	5
	（1）坯样线条流畅、坯片丝绺正确；
（2）缝份倒向合理，缝子平整，毛边处理光净整齐、方法准确、无毛露；
（3）无污渍、涂改、破损；  
（4）别针牢固、方向统一、美观、整齐。  
	目测
	

	
	
	整体外观协调性
	4
	（1）作品整体外观光洁；             
（2）造型设计效果表达准确；          
（3）整体关系处理得当；松量合理；各部位线条光滑流畅。
	目测
	

	
	
	
领子外观评价
	3
	（1）领面光滑平顺；
（2）领口弧线长度合适；
（3）外观平服，止口不外翻；
（4）无浮起或紧拉，无不良皱褶。
	目测
	

	
	
	袖子外观评价
	5
	（1）袖山圆顺；
（2）袖子吃势均匀，无起皱；
（3）袖子左右对称。
	目测
	

	
	
	
衣身外观评价
	7
	（1）前后衣身平衡；
（2）胸围的松量分配适度；
（3）胸立体和肩胛骨适度；
（4）收腰流畅和腰部合体；
（5）底摆平顺；
（6）袖窿无浮起或紧拉；
（7）无不良皱褶。
	目测
	

	
	
	陈列
	2
	（1）在规定时间内，把成衣作品在人台上陈列，摆放到展示区域；  
（2）设计款式图、立体裁剪坯样、立体裁剪效果照片、工业样板折叠整齐，全部置入答题袋悬挂于人台上。  
	目测
	

	
	3.工业制板
（50分）
	面子样板完整度
	4
	（1）领面、领里、挂面、前片、侧片、后片、大袖片、小袖片等主片齐全；  
（2）样板用打孔器打孔后串挂成套。  
	目测清点数量
	

	
	
	结构设计
	13
	（1）结构设计符合命题款式造型和规格要求；
（2）各部位结构关系合理；           
（3）内外结构关系合理。                                     
	目测
	

	
	
	样板标注要求
	4
	（1）号型、裁片部件名称、数量、丝绺标注清晰；  
（2）缝制符号标注清晰；  
（3）缝位起止处标识清晰。  
	目测
	

	
	
	推板
	13
	净样板推板，样片、部件完整齐全； 
（2）纱向、裁片数、刀 口等记号标注准 确齐全；
（3）公共线确定合理，各部位档差标注正确；
（4）袖山与袖窿的缝缩量一致；        （5）胸角度、前后衣长差与胸围成正比； 
（6）线条缩放后不走形，符合款式造型要求。  
	目测与尺具测量
	

	
	
	样板
顺畅度
	3
	样板边沿顺畅，无明显剪痕接口。
	目测
	

	
	
	袖与袖窿的对合度
	4
	（1）根据成衣与样板评价绱袖容袖量；  
（2）前后袖笼转弯处及袖山不少于三处刀眼对合，腋下处互差不大于0.2cm。  
	目测与尺具测量
	

	
	
	裁片部件匹配度
	5
	（1）前片分割缝对合互差不大于0.3cm；  
（2）摆缝拼合腰节对位准确，互差不大于0.2cm；  
（3）前片内外层上下段对合，互差不大于0.15cm；  
（4）肩缝对合后肩容量不大于0.4cm，前片小肩不大于后片小肩；  
（5）背中缝分割部分对合，互差不大于0.2cm；  
（6）领与领圈对合，互差不大于0.2cm。  
	目测与尺具测量
	

	
	
	样板尺寸（要求样板尺寸不含缝缩料性等因素，选手根据材料剪裁时自行放缩控制）
	4
	（1）前衣长不超过公差±0.6㎝；  
（2）胸围不超过公差±1㎝；  
（3）肩宽不超过公差±0.3㎝；  
（4）袖长不超过公差±0.5㎝；  
（5）腰围不超过公差±1㎝。  
	尺具测量
	

	
	4.安全生产
（5分）
	5
	（1） 全程配合赛场纪律，文明参赛，无违纪现象，无人员事故；  
（2）全程规范操作立裁及机械设备，无涂抹、无人为事故发生和财物损坏；  
（3）全程规范安全用电，离开赛场主动关闭设备电源；  
（4）全程规范熨烫，熨斗底面光洁，烫台面不焦不黄，输水管及电线无损伤；  
（5）全程操作规范整理工具与材料，及时清理周边卫生，无碎纸、面辅料残片遗留操作台面及地面。 
	 
	

	总   分
	


2.评判方法
大赛在赛项执委会领导下，赛项裁判组负责赛项成绩评定
工作，整个评定过程在监督组的监督下完成。裁判长在竞赛结束后提 交赛位评分结果，经复核无误，由裁判长、监督与仲裁组长签字确 认，经解密后得到参赛选手的成绩。
赛项裁判组由5人组成，其中 1 名裁判长，具体要求如下：
	
序号
	 专业技术方向
	
知识能力要求
	执裁、教学、工作经 历
	专业技术职称 (职业资格)
	人 数

	


1
	


裁判长
	会设计、通制版、 精工艺，有较强 的组织协调能力和临场应变力
	丰富服装竞赛执裁  经验, 15 年设计与工 艺教学经验。 曾担任 过二次国家级赛事  裁判长优先
	
本科、高职院 校、技工院校副高以上
	


1

	
2
	服装设计
	具备服装设计、 服装制版、 立体裁剪、成衣 工艺制作较高的 实践技能，服从组织管理
	5 年以上从事专业教 学或企业工作经历， 有省赛、行业赛的执 裁经验； 具备 15 年 企业工作经历
	本科、高职院 校、技工院校副高以上、高 级技师、技师。 其中一名选自企业高级技师、技师
	
2

	

3
	
服装制版
	
	
	
	

2

	裁判
总数
	裁判总数5人 (评分裁判 5名 ，其中设裁判长1名)



（1）评分裁判组成员在裁判长的组织下，针对赛项各模块和评分细则要求独立评分。
（2）裁判组严格遵照赛项规程制定的各项评分细则，采取分步得分、累计总分的计分方式，分别计算各子项得分，按规定比例计入总分。各竞赛内容总分均按照百分制计分，计算分数时保留小数点后两位，最终成绩保留小数点后两位。
（3）在纸样设计、样板制作、推板、样衣制作等技术工艺方面采用客观评价方法，严格按照国家标准和行业标准的规定。至少由三名裁判独立评分，取平均分作为参赛选手的最后得分。
（4）在款式图绘制、立体造型等视觉美感、造型等方面的评价，裁判组集体先将作品整体大排列、细调整、渐变排列，初 步定出成绩排序，再根据评分细节要求，客观精确评分。由3名评分裁判独立评分，取3名裁判平均分 作为参赛选手的最后得分。
3.成绩并列
[bookmark: _Toc742]理论知识部分采用闭卷笔试方式进行，占竞赛总成绩的20%；操作技能部分采用现场操作方式进行，占竞赛总成绩的80%，若总分相同以实际操作成绩高者为先
三、竞赛细则
     1.参赛选手必须持本人身份证及大赛组委会签发的选手证参加比赛。除规定允许携带的工具外，其它工具及手机等任何通讯设备不得带入现场。
2.竞赛采用一人一工位的方式进行。进入赛场后，不得擅自离开。未经宣布开始，不得做任何准备工作，不得操作竞赛工具。竞赛过程中须服从工作人员指挥，不得随便走动，不得与其他选手交流，如出现设备故障等问题应举手向裁判人员请示。
    3.各参赛选手必须按照操作规程进行操作，若出现野蛮操作或因工艺不当造成各类工具或设备损坏，经裁判裁定视情节轻重做扣分或终止比赛等处理。
    4.竞赛过程中只允许裁判、考务人员进入现场，其余人员（包括领队、教练和其他选手）未经允许不得进入赛场，违者按舞弊处理。
    5.新闻媒体等进入赛场必须经过竞赛组委会允许，并且听从现场工作人员安排和管理，不能影响竞赛进行。
    6.其他未涉事项或突发事件，由竞赛组委会负责解释或决定。
[bookmark: _Toc16915][bookmark: _Toc11394]    7.相关人员竞赛守则如下：
	类别
	守则

	裁判
人员
	（1）裁判人员要佩戴胸卡，要坚持公正、公平、合理的原则，严格按照标准计分、评分；
（2）熟悉和掌握竞赛的项目、内容、要求及评分标准，并负责做好竞赛场地、设备工具、工位、材料准备情况的检查工作；
（3）保守有关秘密，竞赛过程中，裁判员不能对参赛选手有提示、暗示、误导行为；
（4）独立完成工作任务，认真履行裁判职责，严格执行比赛程序和规则；
（5）参赛选手在竞赛中有异议，裁判员应妥善解答，遇特殊情况及时向竞赛组委会汇报；
（6）严肃处理违纪选手，视情节轻重给予处理。重大项由裁判长向竞赛组委会汇报，批准后方可执行；
（7）遵守竞赛纪律，服从竞赛统一安排，严禁违纪违规行为，保证竞赛工作顺利进行。

	考务
人员
	（1）考务人员要佩戴胸卡，要坚持公正、公平、合理的原则，协助裁判开展考务工作；
（2）熟悉和掌握竞赛的项目、内容及要求，并负责做好竞赛场地、设备工具、工位、材料准备等工作；
（3）保守有关秘密，竞赛过程中，考务员不能对参赛选手有提示、暗示、误导行为；
（4）独立完成工作任务，认真履行考务职责，严格执行比赛程序和规则；
（5）参赛选手在竞赛中有异议，考务人员不得进行解答，向裁判或裁判长反映情况，由裁判和裁判长进行解答；
（6）遵守竞赛纪律，服从竞赛统一安排，严禁违纪违规行为，保证竞赛工作顺利进行。

	选手
	（1）选手要具有良好职业道德，要在规定时间内独立完成参赛项目；
（2）参赛选手要按照竞赛日常安排参加有关活动，并按时到达赛场，不得迟到；
（3）参赛选手应携带选手证和本人身份证。凡选手证和身份证不相符的，不能参加竞赛；
（4）选手在竞赛期间无特殊情况，不得与裁判员交谈；
（5）选手在操作竞赛期间只能携带规定的自备工具，超出规定的工具一律不得带进赛场；
（6）选手操作完毕后，应立即离开竞赛场地，不得在竞赛场逗留；
（7）选手要遵守竞赛规则，遵守赛场纪律，文明参赛，赛出水平、赛出风格；
（8）本次竞赛为开放式，选手要有适应外部干扰的素质。


[bookmark: _Toc27496]四、竞赛场地、设施设备等安排
[bookmark: _Toc8115]（一）赛场规格要求
1.竞赛场地应为开放式、通透式，能满足50 人在同一场地同时比赛的要求，占地面积约180 m2。赛场需配置消防设施，赛场主通路需设置紧急通道、符合紧急疏散安全要求。
2.竞赛场地划分为检录区、竞赛操作区、裁判区、作品展示区、点评区、现场服务与技术支持区、休息区、观摩区等区域。 区域之间需有明显标志或警示带，标明消防器材、安全通道、洗手间等。
3.竞赛区域分为服装立体造型区域，制板、推板和假缝制作区域。赛位面积不小于4m，配有稳定的水、电和应急 供电设备并设置消防安全通道。
[bookmark: _Toc841][image: ]（二）场地布局图 
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[bookmark: _Toc7381]（三）基础设施清单
[bookmark: _Toc29237][bookmark: _Toc21748]服装制版项目赛场提供设施、设备清单表
	序号
	设备设施名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	裁剪桌（烫台）
	90cm×1.2cm以上
	张
	根据参赛人数定
	设备（标有抽签号）

	2
	人台
	160/84A女子人台
	个
	
	工具，每人1个

	3
	标识带
	0.3厘米
	个
	
	每个2个

	4
	硫酸纸
	A1
	张
	
	每人5张

	5
	白坯布
	*
	米
	
	每人5米

	6
	立体裁剪针
	*
	盒
	
	每人1盒


说明：竞赛准备时竞赛组委会统一考虑备用余量

服装制版项目选手自带工具、材料清单表
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	1
	熨斗
	吊瓶功率2000w以下
	把
	1
	

	2
	曲线板
	不限
	把
	1
	

	3
	针插
	不限
	个
	1
	

	4
	裁剪剪刀
	不限
	个
	1
	

	5
	馒头
	不限
	个
	1
	

	6
	铁凳
	不限
	个
	1
	

	7
	打样放码尺
	不限
	把
	1
	

	8
	软尺
	不限
	把
	1
	

	9
	铅笔
	不限
	个
	1
	

	10
	橡皮
	不限
	个
	1
	


说明：未明确在选手携带工具清单中的，一律不得带入赛场。另外，赛场配发的各类工具、材料，选手一律不得带出赛场。
[bookmark: _Toc32572]五、安全、健康要求
赛项执委会采取切实有效措施保证大赛期间参赛师生的人身 安全。制定周密详细的应急方案，保障赛程的秩序、电力、消防、 医疗、救护等，确保大赛的顺利进行。
1.执委会须在赛前组织专人对比赛现场、住宿场所和交通保障 进行考察，并对安全工作提出明确要求。赛场的布置，赛场内的器 材、设备，应符合国家有关安全规定。承办单位赛前须按照执委会要求排除安全隐患。
2.赛场周围要设立警戒线，防止无关人员进入发生意外事件。 比赛现场内应参照相关职业岗位的要求为选手提供必要的劳动保护。在具有危险性的操作环节，现场裁判要严防选手出现错误操作。
3.承办单位应提供保证应急预案实施的条件。对于比赛内容涉及用电量大、易发生火灾等情况，必须明确制度和预案，并配备急救人员与设施。
4.执委会须会同承办单位制定开放赛场和体验区的人员疏导方案。赛场环境中存在人员密集的区域，除了设置齐全的指示标志外，须增加引导人员，并开辟备用通道。
5.大赛期间，承办单位须在赛场管理的关键岗位，增加力量，建立安全管理日志。
6.参赛选手进入赛位、赛事裁判工作人员进入工作场所，严禁 携带通讯、录音笔、照相摄录等设备。如确有需要，由赛场统一配置、统一管理。





- 8 -
- 9 -
image1.jpeg




image2.jpeg




image3.jpeg




image4.jpeg
-

N

N SRS S o PSR SR | S N S S P




image5.png
BB KR ZE TR H
S v ]

coovoDo oo oo oo
am= -
cooo oo o (fRER (fREFTcocc oo oo
cCooDoD® o cCooDoD® oo

EEEES EEEEB

0o oo oo 0o 00 0o oo oo

0o 0o oo oo 0o oo 00 0o oo

[m]
. ﬂ’504\1&
EEEEE EEEEE

|
Y
R HE

00 00 oo oo oo 00 00 oo oo oo
il
EEEEE EEEEE B
00 0o oo oo oo 00 oo oo oo oo %
#
EEEEE EEEEE K
00 0o oo oo oo 00 oo oo oo oo
" g
BT
- 3N= I 3 1 - % ) nooo
== oooo
oooo
oooo
I o 0000
oooo
PY —
120 spom(zvm





